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Regeneracja hydraulicznych
pomp wspomagania

1. Pompa topatkowa.

W tym miesiacu opisujemy proce-
dury stosowane w regeneracji pomp
wspomagania — podzespotéw sto-
sowanych m.in. w samochodach
SUV, ktérych naprawa jest okazja do
przyzwoitego zarobku.

Hydrauliczna pompa  wspomagania
(fot. 1) to pompa fopatkowa, a jej gtéwne
elementy stanowia;

m rolka napedzana przewaznie przez pa-
sek wielorowkowy;

W watek obrotowy taczacy rolke z wirni-
kiem;

W wimnik z osiowo utozonymi rowkami,
w ktorych znajduja sie fopatki, ktére pod
wptywem sity od$rodkowej przy obrocie
wirnika wysuwaja si¢ z rowkow, a po-
wracajg weiskane przez $cianki korpu-
su (w niektorych rozwigzaniach fopatki
wypierane sg w kierunku korpusu za
pomoca sprezyn);

W stator o ksztalcie elipsy, ktry wraz
z wirnikiem tworzy komory o zmiennej
pojemnosci;

W krocee poprzeczne, przez ktére wplywa
i wyptywa ptyn wspomagania.

W tym przypadku postugujemy sie przy
regeneracji pompa LUK 2607 9079 (fot. 2),
bardzo popularng we francuskich samocho-
dach grupy PSA.

Demontaz

Takjak w przypadku kazdego innego ele-
mentu wspomagania uktadu kierowniczego
nalezy zacza¢ od dokladnego wyczysz-
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5. Po zdjeciu pierscienia blokujacego zdejmujemy pokrywe, ktdra stanowi catos¢

7g6rna plytka oporowa (widok od spodu).

2. Pompa LUK 2607 9079 — prosty model idealnie nadajacy sie do nauki rege-

neragji.

czenia cze$ci przy pomocy rozciefczalni-
ka, aby pozby¢ sie blota, szlamu i smaru.
Osuszong pompe umieszczamy w imadle
i przy pomocy cienkiego diuta wykrecamy
pierscien zamykajacy az do momentu, gdy
dotrze do otworu promieniowego w korpu-
sie pompy. Przy pomocy markera (zaleca-
ne) lub ostrego przecinaka zaznaczamy po-
zycje pokrywy pompy wzgledem korpusu
— tak, aby pdzniej mozna byto zlozy¢ pom-
pe w ten sam sposob (fot. 3).
Wprowadzamy przecinak typ C z zesta-
wu Z-20001 (fot. 4) do otworu promieniowe-
go, naciskajac pierscien zamykajacy w taki
sposob, aby wydosta¢ go z jego osadzenia,
wtedy podwazamy go dzwigienka A z tego
samego zestawu. Gdy tylko zahaczymy
pierscien dzwigienka A tak, ze nie moze
juz powréci¢ na swoje miejsce, odklada-
my przecinak typu C i wyciagamy do korica
pierscien. Nalezy pamieta¢ o ochronie dtoni

3. Zabezpieczamy pompe, mocujemy ja w imadle i zaznaczamy, aby méc potem

czesto, tak jak w tym przypadku, pierwsza
ptytka oporowa jest potaczona z pokry-
we pompy.

Przy pomocy markera zaznaczamy
pozycje statora w stosunku do korpu-
su pompy (fot. 6). Przy pomocy narzedzia
D zdejmujemy pierscien, ktory trzyma wir-
nik na watku. Wyciggamy wirmnik wraz z fo-
patkami, stator (fot. 7), kotki ustalajace oraz
druga ptytke oporowa (fot. 8).

Uwazamy, aby zachowa¢ oryginalng po-
zycje kotkow ustalajacych stator wzgledem
drugiej plytki oporowej. Wyciagamy watek
pompy (fot. 9), uszczelniacz oraz o-ring
wystepujacy pomiedzy korpusem pompy
a wieczkiem.

Sciggamy naktadke zaworu, wyjmujemy
podktadke lub o-ring, sprezyne oraz zawdr.
Ogladamy dokfadnie gniazdo zaworu, czy
nie jest wyrobione. Jesli w niewielkim stop-
niu, to mozemy po przewierceniu gniaz-
da odpowiednim rozwiertakiem zastoso-
wac¢ nadwymiarowy zawdr. Jesli mocno, to
pompa nie nadaje si¢, niestety, do naprawy.
Po demontazu pozostawiamy goly korpus
pompy (fot. 10).

ustawic obudowe w oryginalnym potozeniu.

4. Narzedzia C, A oraz D z zestawu Emmetec Z-20001, ktére stuza odpowiednio do dociéniecia pierscienia
zabezpieczajacego obudowy pompy, Sciagniecia go i demontazu pierscienia z watka obrotowego.

rekawicami roboczymi.

Aby pozby¢ sie pokrywy pompy, mozna
odwréci¢ pompe i popukac w nig, delikatnie
na stole roboczym lub postuka¢ w watek
miotkiem teflonowym.

Sciagamy pokrywe pompy (fot. 5) - uwa-
Zajac przy tym, aby nie zmaza¢ zaznacze-
nia — oraz pierwsza plytke oporowa. Bardzo

6. Po zdjeciu pokrywy mozemy zobaczy¢ poszczegdine elementy pompy. Zaleca

sie zaznaczy¢ pofozenie statora wzgledem obudowy pompy.

Czyscimy doktadnie kazdy podzespot,
uwazajac przy tym, aby nie zmaza¢ wyko-
nanych wcze$niej markerem zaznaczen po-
fozenia wzgledem siebie poszczegélnych
czesci. Sprawdzamy kazdy element pod
wzgledem jego dalszej przydatnosci — prze-
waznie na tym etapie wytapujemy przyczy-
ny nieprawidtowej pracy pompy: porwany
o-fing, zniszczony uszczelniacz, porysowa-
ne plytki oporowe, zuzyty stator lub topatki
zamontowane odwrotnie.

(Czesci zamienne

Biorac pod uwage stosunkowo niewiel-
ki koszt zakupu, sugerujemy w przypadku
pomp wspomagania dla zaoszczedzenia
czasu nabycie petnego zestawu napraw-
czego i wymiang wszystkich elementéw
wchodzacych w jego skfad.

Montaz

Otwieramy zestaw naprawczy i rozkta-
damy wszystkie elementy obok tych, ktére
majg zosta¢ wymienione. Kazdy element,
delikatnie smarujac smarem litowym, mon-
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tujemy w odpowiedniej kolejnosci.

1. O-ring pomiedzy korpusem
a wieczkiem.

. Uszczelniacz na watek.

. Waltek pompy.

. Kotki ustalajace.

. Dolng plytke oporowa.

. Stator.

. Wirnik z fopatkami (bardzo uwazamy,
aby nie upuscic¢ tej czesci i nie pogubic¢
topatek). Jesli ktéras topatka wypadnie
ze swojego miejsca, nalezy przy pomo-
cy lupy upewni¢ sie, czy zaokraglone
krawedzie topatki sg po stronie statora,
a krawedzie proste po stronie plytki opo-
rowej i wirnika.

8. Pierécien zabezpieczajacy (ustalajacy)

watka.
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Upewniamy sie, ze kazdy podzespot jest
w swoim oryginalnym potozeniu i — w przy-
padkach element6w ruchomych — na miejscu
i swobodnie moze sig obracac. Zaktadamy
g6rna ptytke oporowa i pokrywe, jesli stano-
wi osobny element. Delikatnie dobijamy po-
krywe od géry przy pomocy gumowego albo
teflonowego miotka, az osadzenie pierscie-
nia zabezpieczajacego wystawac bedzie po-
nad plytke oporowa. Wkiadamy pierscien
ustalajacy w jego gniazdo, dobijajac lekko
az do pelnego zagniezdzenia i upewniajac
sie, ze jeden koniec pozostaje blisko promie-
nistego otworu korpusu pompy.

Montujemy zawor, sprezyne, o-fing i za-
ktadamy naktadke.

Stot testowy do sprawdzania

pomp wspomagania Z-27002
Stét testowy do hydraulicznych pomp
wspomagania stuzy do poddania pom-
py maksymalnemu wysitkowi, aby w wa-
runkach najcigzszej pracy sprawdzi¢, czy
wydatkuje ona odpowiedni przeptyw oleju
oraz generuje odpowiednie cisnienie robo-
cze. Jako ze niektére pompy posiadaja po-
dwajny obieg (dwa zasilania i dwa powroty
— wiecej na ten temat w kolejnym artykule),

7. Stator — prosze zwréci¢ uwage na zaznaczenie.



8. Dolna ptytka oporowa ze szpilkami mocujacymi.

instrumenty pomiarowe w stole wystepuja.
podwajnie i — w zaleznosci od typu spraw-
dzanej pompy — mozna uzywac obu lub po-
jedynczo.

Stét Z-27002, na ktérym dokonujemy
pomiaréw (fot. 11), wykonany w catosci ze
stali nierdzewnej, sktada sie z:
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B zegara wskazujacego poziom oleju
w zbiorniku (litry);

W dwoch zaworéw utatwiajacych upust
oleju z pompy po tescie;

W dwdch zaworéw  doprowadzajacych
obieg do poszczegdlnych zlaczy ponizej;

W trzech ztaczek zenskich do przewodéw
wysokocisnieniowych faczacych pompe
ze stotem testowym;

W trzech ztaczek zenskich do przewodéw
niskoci$nieniowych - odprowadzajacych
olej z pompy do stotu testowego;

W wrzeciona (fot. 13) napedzajacego wa-
tek lub koto pasowe pompy;

W dwoch klamer przegubowych podtrzy-
mujacych korpus pompy;

W ostony ochronnej (12);

| wskaznika wiacznika stotu (fot. 14);

W cyfrowego wskaznika predkosci obroto-
wej pompy;

W dzwigni do zmiany kierunku obrotow
pompy;

B wigcznika;

9. Watek obrotowy pompy — powinien by¢ wypolerowany papierem $ciernym na tokarce, szczegdlnie w miej-

SCU mocowania uszczelniacza.

10. Korpus pompy zupetnie pusty — musi by¢
kompletnie wyczyszczony z jakiegokolwiek brudu,
szczegélnie z opitkow metali.

W dwadch zegaréw (fot. 12) wskazujacych
ciSnienie generowane przez pompe
(BARY);

W dwdch zaworéw stuzacych regulowaniu
cisnienia w obiegu hydraulicznym;

m dwdch przeptywomierzy wskazujacych
przeptyw oleju generowany przez pom-
pe (litry/minute);

W dwoch zaworéw do regulacji przeptywu
oleju;

W wytacznika;

W przycisku bezpieczenstwa;

m regulatora predkosci obrotowej
wrzeciona;

m diody ostrzegajacej o zbyt niskim pozio-
mie oleju.

Standardowa

procedura testowa

1. Przygotowanie:

a) przy wytaczonym stole testowym wkia-
damy watek (lub kotnierz pompy) we
wrzecionie, nastepnie zaciskamy szcze-
ki wrzeciona,

b) taczymy pompe ze stotem testowym
przewodem zasilajacym i powrotnym,
upewniamy sie, ze na stole testowym
nie lezg zadne zbedne rzeczy (klucze,
narzedzia), poniewaz moga one stano-
wi¢ potencjalne zagrozenie,

d) pozostawiamy zawdr upustowy na okoto
dwie minuty, nastepnie go zamykamy,

e) ustawiamy dzwignie (15) na pozycje
obrotéw wrzeciona odpowiadajacg kie-
runkowi obrotéw pompy,

f) zaczynamy testowanie od najniz-

C,

11. Stot testowy do badania pomp Emmetec Z-27002 zbudowany ze stali nierdzewnej, fatwy w utrzymaniu
w czystosdi, piekny i ponadczasowy.
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12. Lewa cze$c¢ stotu
gi pompy podczas testu.

0 Z-27002, ze wskaz

szych obrotéw w celu rozgrzania oleju,
a w miedzyczasie sprawdzamy, czy po-
faczenia przewodéw z pompa nie prze-
puszczajg oleju.

2. Pomiary przeptywu i ci$nienia przy mini-
malnych obrotach pompy:

a) podnosimy predko$¢ obrotowa watka
pompy do minimalnego poziomu wyste-
pujacego w pojazdach:

W 600 obr./min. w autobusach i cigzaréw-
kach,

W 900 obr./min. w samochodach osobo-
wych i dostawczych;

b) sprawdzamy, czy wartosci ci$nienia
i przeptywu sa zgodne ze wskazanymi
przez klienta.

3. Symulacja manewru parkowania przy
minimalnych obrotach pompy:

a) zamykamy stopniowo zawdr OBIEG (6)
az do uzyskania cinienia okoto 40/50
BAR, sprawdzajac jednoczesnie, czy
przeplyw pozostaje na niezmienionym
poziomie,

b) ponownie otwieramy zawér OBIEG.

4. Sprawdzenie kalibracji zaworu upusto-
wego:

a) zamykamy zawér CISNIENIE (2), az
cisnienie przestanie si¢ podnosi¢: war-
to$¢ odczytana w tym momencie na ma-
nometrze wskazuje ustawienie zaworu
bezpieczenstwa,

b) ponownie otwieramy zawdr CISNIENIE.
5. Powtarzamy wszystkie czynnosci z te-
stu nr 2 przy predkosci 1200 obr./min.

6. Powtarzamy wszystkie czynnosci z te-
stu nr 3 przy predkosci 1200 obr./min.

7. Powtarzamy wszystkie czynnosci z te-
stu nr 4 przy predkosci 1200 obr./min.

Testowanie pompy przy wyzszych pred-
kosciach obrotowych mija sie z celem, po-
niewaz wydatek pompy topatkowej powy-
zej okreslonej predkosci nie zmienia sig
(fot. 15).

i i do obstu-
qulagji.

Inne testy

Do stolu testowego Z-27002 mozna
podiaczy¢ takze hydraulicznie wspomaga-
na przekladnie listwowa zamocowang na
testerze wysitkowym Z-16000 lub Z-16001.
W ten sposéb mozliwe staje sie testowanie
catego uktadu wspomagania.

Kilka dodatkowych sugestii

Nigdy nie testujemy pomp, ktére nie
byly regenerowane w naszym zaktadzie,
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bowiem istnieje ryzyko, ze pompa pracowa-
fa na sucho, co spowodowato jej zatarcie,
grozac zabrudzeniem opitkami catego obie-
gu. Oczywiscie kazdy stot wyposazony jest
w przynajmniej jeden filtr, ale zawsze lepiej
zabezpieczaé niz leczyc...

Kilka lat temu, z uwagi na obnizke cen
nowych pomp hydraulicznych, szczegdlnie
tych produkowanych w Chinach, utarto sie
fatszywe przekonanie, ze naprawa pomp
nie jest juz optacalnym zajeciem. Oczywi-
$cie przy podstawowych, prostych mode-
lach w samochodach osobowych réznica
miedzy ceng nowej pompy a regenerowa-
nej nie jest zbyt duza, ale szczegdlnie przy
starszych SUV-ach — ich stabym punktem
jest pompa, ktérej wymiana na nowg jest
bardzo kosztowna. Takze koszt nowej pom-
py z podwéjnym obiegiem powoduije, ze je-
dynie opfacalne dla uzytkownika samocho-
du jest oddanie jej do regeneracji, oferujgc

14. Prawa czes¢ stotu z kontrolkami i przyciskami do wiaczania, wytaczania i re-

warsztatowi spory zarobek — znacznie wiek-
szy niz wymiana klockow.

Po wiecej informacii na temat stotow te-
stowych (takze uzywanych), narzedzi, cze-
$ci zamiennych oraz najnowszych techno-
logii naprawy zapraszamy na strone firmy
EMMETEC: www.emmetec.com lub www.
fapolska.pl — dystrybutora na terenie Polski.
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konsultant techniczny
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15. Ponizej 600 obr./min. () pompa nie pracuje, wiec nie ma sensu dokonywac prob w takim zakresie. Po-
wyzej 1200 obr./min (&) przeptyw pozostaje praktycznie staty, wiec nie ma potrzeby wykonywac préb przy

wyzszych obrotach.
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16. Zakres wydatku pomp wspomagania roznych producentow.



