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Classificagao de retentores segundo 0 EMMETEC: podem contar-se 16 tipos diferentes: do 6 e do 7 que levam backring, ha 3 sub-familias em que o backring vai 14 dentro,
ao mesmo nivel ou por fora do retentor. 0 backring limita a deformag&o do labio, permitindo um bom funcionamento mesmo sob altas pressées

TrutLues para uma montagem
Or @ mais rapida

Quando as pecas da direcao assistida hidraulica estdo espalhadas pela bancada de trabalho, a equipa
da EMMETEC explica-lhe como remontar tudo, depressa e bem.

Vedantes, o-rings e segmentos devem ser
devidamente arrumados:

1-Para que niio se misturem:

a) Cadareferéncia deve ser guardada em apenas
um saco

b) Cada saco deve ficar apenas numa gaveta

2.-Para que ndo fiquem esmagados

deformando-se definitivamente:

a) As pecas devem caber folgadamente no saco e
este deve caber folgado na gaveta

b) E obrigatério um armério que aceite muitas
gavetas pequenas em vez de poucas gavetas
muito grandes e vice-versa

3-Paraque as pecas de borracha ou

PTFE fiquem protegidas da luz para nio

envelhecerem mais depressa:

a) As gavetas devem ser opacas

4-Cada gaveta deve exibir a seguinte

informacdo:

a) Grupo de familia: vedantes, o-ring, segmento
PTFE...

b) Grupo de sub-familia: no caso de um vedante,
deve especificar-se se tem ou nfo o-ring e qual
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aposicio deste em relagdo ao vedante; se for
um o-ring, deve dizer se é standard, quadrado,
especial...
c) Didmetro interior
d) Didmetro exterior
e) Espessura
Para evitar o caos é obrigatério seguir as
seguintes regras, especialmente se houver mais
pessoas com acesso a0 mesmo stock.
Na edicgio anterior foi referida aimportancia
de ter uma vasta reserva de pegas, para assim
se poder reparar qualquer tipo de piston.
Agorahd que referir até que ponto também é
importante dividir e organizar o stock. De facto,
se o operador perder trés minutos a medir as
pecas desmontadas e a encontrar as novas
equivalentes, é como se o trabalho nem sequer
tivesse sido interrompido. Mas se ele comega
aabrir todas as gavetas, a consultar o catdlogo,
aligar ao fornecedor... o trabalho deixa de ser
rentavel e a diregdo assistida recondicionada
sera entregue com atraso.
Para evitar este problema,a EMMETEC
disponibiliza um sistema de armazenamento
Stand-by, em que cada gaveta tem a sua propria

etiqueta com todas as informacdes e com duas
amostras (imagem 23).

Cada o-ring e segmento de PTFE devem ser
desmontados e substituidos por outros iguais.
Assim, o diametro interior e a espessura de cada
pecadevem ser cuidadosamente medidos. Esta
operacdo pode ser feita usando um vastoleque
de medidores que séo caros e nem sempre muito
préticos de utilizar, ou usando o EMMETEC
Z-11000, ficil e pratico de usar (imagem 24).

Abarra da diregiio deve ser sempre montadano
torno eainda:

1- Aparada com lixa (tipo 600) pararetirar
qualquer traco de oxidagdo que possa
danificar o novo vedante, recuperando-se a
textura adequada para garantir aaderéncia
do éleo abarra, paraa devida lubrificacdo.
2-Verificar se esta direita. Se entre dois
pontos ha diferenca igual ou superior
a0,1/0,2mm, a cremalheira tem de ser
endireitada com a prensa e os prismas. Se
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Varios tipos de o-ring: de sec¢do redonda, quadrada ou quadring

isso ndo for possivel, a cremalheira deve ser
rejeitada.

Abarra até pode estar direita mas muito
corroida pela ferrugem. N&o é grave. Basta
retifica-la, reduzindo o didmetro 0,5 ou 1mm.
Claro que com uma barra mais fina devem ser
instalados o-rings e vedantes mais pequenos, tal
como descrito no catdlogo da EMMETEC.

Em alguns casos, os fabricantes produzem
dire¢des assistidas hidraulicas coma
cremalheira maior que a haste. Neste caso é
suposto que seja impossivel mudar o vedante da

cremalheira, evitando o seu recondicionamento.

AEMMETEC aceitou o desafio oferecendo aos

operadores duas solucdes:

1-Procedimento clssico:

a) Fixa-se a cremalheira no torno e corta-se a
pontade aco do piston (imagem 25).

b) Com cuidado paranfio riscar a haste, retira-se
o piston

c) Retira-se aanilha que ficoua mostra, mas para
ndoriscar a haste, ha que abri-la e corta-lano
seualojamento (imagem 26).

d) Introduzir o novo retentor num injetor da
série Z-09319 e, depois de o ter feito passar
pelo cilindro (imagem 27), colocé-lo na haste.

e) Introduzir a nova anilha no injetor da série
7-96020 (imagem 28)

f) Levar aanilha do cilindro a haste (imagem 29)

g) Introduzir o novo pinton e, com um disco
de falange (Z-17000 ou Z-17001, imagem
30), fixd-lo ahaste. Esta operacio requer
amaxima precisdo porque a fixagdo deve
bloquear o piston e vedar a passagem de
6leo, caso contrdrio o 6leo passard entre o
piston e ahaste e a direcio néio funcionard
corretamente.

Pistons KS (imagem 31)

a) Tiram-se o piston, a anilha e o retentor
originais

b) Monta-se o novo retentor

¢) Monta-se o o-ring e aanilha de teflon do semi-
piston com uma rosca fémea e introduz-se na

= 23

Exemplo de armazenamento de pecas para diregdes
hidraulicas EMMETEC Stand-by. Varias gavetas pequenas
podem substituir-se por uma grande. Cada gaveta exibe
todos os dados do retentor |4 guardado

44

Medidor de calibre Z-11000. Para medir o didmetro de
um o-ring ou de um segmento de teflon basta meté-lo
num cone e empurra-lo até parar. Neste caso um s6
instrumento substitui dezenas, fazendo uma medigéo
rapida e exata

haste
d) Introduz-se uma anilha no injetor da série
Z-96020 e dai passa-se a haste
e) Monta-se o o-ring no semi-piston dotado de
roscamacho e introduz-se na haste
f) Enroscam-se os dois semi-pistons que se
bloqueiam sobre a anilha da haste.
A construcio de uma cremalheira com diametro
superior a haste tem um custo superior ao
de uma cremalheira tradicional. Posto que a
EMMETEC torna possivel a sua reparagéo, o
problema agora afeta apenas o construtor da
direcdio, ndo quem a recondiciona. Por esse
motivo, em muitos casos esta solucéo foi
abandonada.

Osretentores da carcaga estdo concebidos
paravedar 6rgdos em movimento alternado,
enquanto os do distribuidor sfo para érgaos
rotativos. Em ambos os casos os movimentos
fazem-se a baixa velocidade linear ou
circunferencial, e a pressdes que oscilam entre
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Deve comegar-se por substituir o retentor de uma
cremalheira maior que a haste colocando a haste num
torno e tirando o piston.

N&o se deve arrastar a anilha ou corre-se o risco de riscar
a haste. Deve alargar-se o seu diametro com ela no seu
lugar e depois corta-la

el

0Os discos EMMETEC Z-17000 e Z-17001 permitem bloguear
qualquer tipo de piston sobre a haste

1e8obar.

Naimagem 32 aparecem 16 tipos diferentes de
retentores (segundo a classificagio EMMETEC)
que se distinguem entre si pelos seguintes
detalhes:

1-Presenca ou auséncia de umaalmade ago
2.- Presenca ou auséncia de uma mola
cilindrica que aperta o 1dbio contra a haste
3-Presenca ou auséncia de um backring para
altas pressoes

4-Posigio dobackring emrelagio ao
retentor, que da lugar a trés possibilidades do
tipo6e7.

Aalma de ago dd uma certa rigidez ao retentor,
mas também deve ter elasticidade para poder
dilatar junto com a borracha da qual nunca

7?
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0s pistons EMMETEC do tipo KS simplificam a operagéo pois estéo em duas pegas que se enroscam uma

dentro da outra.

Introduzir o retentor no injetor, passéa-lo no cilindro e depois leva-lo a haste

se deve soltar. Os melhores fabricantes de
retentores utilizam acos de carbono que
aguentam milhdes de ciclos sem se deformar
plasticamente ou perder qualidades.
Aborracha tem de vedar, pelo que deve ser
extremamente flexivel, mas ao mesmo tempo
temderesistira:

1- Agressdo fisica de agentes externos, como
opo,aareia elamas...

2- Agressdo quimica de agentes externos,
como o 6leo do motor, massa, gases de
escape, 0Zono...

3-Luzdosol

4-Variagdes continuas de temperatura:
desde 30 graus negativos num inverno
escandinavo até 100 graus que podem fazer-
se sentir debaixo do capd do carro parado no
transito urbano em Africa

5-Ao passar do tempo, pois supde-se que,
nestas condicdes, tenha de resistir anos e anos.
E claro que é fundamental dispor da melhor
matéria prima, de excelentes aditivos, de
condi¢des de armazenamento perfeitas, de
elaboracdo escrupulosa, de estampagem
perfeita, de uma vulcanizaggo controlada,
controlos de qualidade dos componentes
quando entram, durante o processo e a sua saida,
armazenamento a temperaturas e humidade
controladas...

Emresumo:

1-Sereparadire¢des, ndo compre retentores
de baixa qualidade que venham de qualquer
lado

2- Se compra direcOes reparadas, visite o seu

fornecedor para ficar com uma ideia do nivel
de qualidade dos componentes que ele utiliza
3-Se compra dire¢des novas nio originais,
que custam menos que quatro retentores de
boa qualidade, questione-se porque serdo
tdo baratas...

Devem montar-se os retentores numa posicéo
que permita que o leo os deforme sob presséo,
para garantir que vedam, o que significa que num
retentor em forma de 0,amola, o labio e aalma
de ago devem entrar em contacto com o 6leo.

Nareparacio de uma dire¢io podem aparecer
varios tipos de o-rings:

—>de secciioredonda

—> de sec¢iio quadrada

—> quadrings

—> de secgo especial

Deve respeitar-se sempre a forma, dimensio e
material original.

E fundamental utilizar o-rings de elevada
qualidade para que ndo percam a elasticidade
original com o tempo, nem se cristalizem.

Uma direc8o assistida inclui no seu interior
varias anilhas ou freios. Ao maneja-los, é
importante utilizar alicates especificos em
perfeitas condicoes, para néo se correr o risco de
que saiam disparados e firam alguém. Enquanto
se manipulam os alicates com a méio direita,
deve cobrir-se o freio com a méo esquerda
protegida por uma luva de couro e utilizando
sempre 6culos de protecéo.

" {

Tampdes para proteger as extremidades dos bragos, do pinhdo e tampdes para fechar as entradas de dleo da carcaga

‘as

Introduzir a anilha sobre o injetor, passa-la no cilindro
e depois leva-la a haste

... empurré-lo entéo até ao seu
alojamento sem correr o risco de
riscar a haste

Se se observar bem um freio, verifica-se que
os olhais sdo ligeiramente cénicos. O lado de
menor didmetro deve ficar sempre para olado
do operador, facilitando-lhe o trabalho.

Lubrificar com massa de litio as seguintes pecas:
1- Cremalheira

2- Engrenagem do distribuidor
3-Rolamentos e casquilhos do distribuidor
que néio estejam em contacto com o 6leo
4-0 casquilho deslizante e a suamola.

Posto que o cliente tem de ficar plenamente
satisfeito, ha que cuidar os seguintes detalhes:
1- Repintar as direcdes recentemente
acabadas

2- Adicionar um autocolante que identifique
asuaempresa

3-Juntar um par de foles

4-Embala-la numa caixa que permita o seu
armazenamento.

5- Selar todas as tampas especificas (imagem
34) ou 0 6leo acabard por sair, manchando as
caixas

6 - Proteger as extremidades com capuchos
deborracha

Para mais informacéo sobre bancos de teste,
ferramentas especificas, pecas de substituicio e
truques, visite a pagina www.emmetec.com.
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